PLASTIC WELDING

@ QUEROTOOLS

www.leister.com



Leister Technologies AG, Corporate Center, Kaegiswil, Suiza

IR LLLEL T T :

FLET [T
lill}FIIIlllll nn LR TTHTT LLH TR (T 1]

T
R

(SR T TLE T T
I ||m||=m|||llmmll‘rlm

qfia|E ami

Leister Technologies Ltd. ,
Shanghai, China

Leister Technologies GmbH,
Hagen, Alemania

Leister Technologies Benelux BV,
Houten, Holanda

Leister Technologies Italia S.r.1.,
Milan, Italia

Leister Technologies LLC,
Itasca, Estados Unidos

Leister Technologies KK,
‘Yokohama, Japén

Leister es sinénimo de eficacia.
No importa dénde deba aplicar calor: Leister le ofrecera
la solucién ideal. Tenemos una experiencia de 70 afios.
Somos lideres mundiales en los sectores de la soldadura
de plasticos y los sopladores de aire caliente. Y desde hace
también ofrecemos

algunos afios, inovadores y eficaces

sistemas de laser y microsistemas. Para que usted pueda

Leister Technologies India Pvt,
Chennai, India

confiar siempre en la intachable calidad de Leister, nosotros
desarrollamos y producimos todos nuestros productos en
Suiza. Y puesto que exportamos el 98 % de nuestra produccion,
contamos con una densa red de 130 puntos de servicio en todo
el mundo. Asi podemos garantizarle siempre y en todas partes

nuestro competente servicio. www.leister-group.com



PLASTIC WELDING

Somos lideres del mercado en todo el mundo desde hace
décadas. La eficacia y la fiabilidad de nuestros productos con-
vierten a Leister en la primera opcién. Nuestros aparatos tienen
aplicacion en sistemas de impermeabilizacion de tejados, en
recubrimientos de suelos, en lonas, en trabajos de movimientos
de tierras, obras hidraulicas y construccion de tuneles, en la
construccién de aparatos y en reparaciones de vehiculos.

PROCESS HEAT

No importa si se trata de activar, calentar, endurecer, fundir,
contraer, soldar, esterilizar, secar o caldear: En los procesos
industriales cada vez se emplea con mas frecuencia el aire
caliente. Los clientes de Leister se benefician de nuestro enorme
conocimiento técnico en ingenieria y aprovechan nuestro ase-
soramiento para proyectar aplicaciones del aire caliente.

LASER PLASTIC WELDING

Nuestras soluciones innovadoras para la soldadura de precision
de plasticos, permiten nuevos métodos de produccion en la
fabricacion de automoviles, en la técnica médica, asi como en
la técnica de sensores y de microsensores. Los sistemas laser
se pueden emplear también para aplicaciones de calor para
procesos.



Soldadura de plasticos con Leister

Leister Technologies AG ofrece a todos los sectores procesa-
dores de plastico un equipo de soldadura apropiado y de alta
calidad. Ya se trate del procesamiento de bandas impermeabili-
zantes de plastico en tejados, explanaciones, obras hidraulicas
0 construccién de tuneles, procesamiento de lonas, revesti-
mientos de suelo, reparaciones de vehiculos o manufactura de
equipos, nosotros siempre le ofrecemos la solucién adecuada a
las exigencias de su trabajo.

Investigacion y desarrollo

Largas décadas de experiencia en el procesamiento del plastico
y en los procesos industriales nos convierten en el socio ideal. El
desarrollo de nuevos productos y la optimizacion de los existen-
tes es para nosotros un estimulo continuo. Asi, nuestros clientes
cuentan con una calidad superior, fiabilidad, rendimiento y una
mayor rentabilidad.

Gestion de calidad

Siendo una empresa individual innovadora e independiente,
Leister siempre ha apostado por una gestion de calidad integra
y transparente. Leister Technologies AG cuenta con la certifica-
cion de la estricta norma ISO 9001. Los procesos se adaptan y
mejoran continuamente segun los criterios relevantes de cali-
dad. El resultado son productos que disfrutan de una excelen-
te reputacion a nivel mundial y realizan eficazmente su trabajo
durante afnos, incluso en las condiciones mas duras.

Control y certificacion

Nuestros productos se conciben y desarrollan segun las normas
y estandares vigentes nacionales e internacionales. Las normas
sobre productos (p. €j. las normas ISO, IEC, EN o UL) se tienen
tan en cuenta como los estandares y las directivas relacionadas
con la aplicacion (p. €j. las directivas DVS). Para la seguridad
de nuestros clientes, encargamos las pruebas de nuestros pro-
ductos a institutos e independientes. Gracias a estos controles,
cuentan con una certificacion y llevan con todos los derechos la
marca de conformidad.

Pruebas de aplicaciéon y de laboratorio

Tiene preguntas especificas sobre la adecuacion de los plasti-
cos para las diversas aplicaciones? En el laboratorio de aplica-
cion de Leister se resuelven estas dudas. Nuestro laboratorio
de aplicaciones esta equipado con dispositivos de alta tecnolo-
gia con los que realizamos todas las pruebas relevantes para el
andlisis y el control de los procesos del sector de la soldadura
de plasticos.

Mas de 130 puntos de ventay servicio en mas de 100 paises
La satisfaccion de nuestros clientes se basa en la calidad de
nuestros productos y un eficaz servicio de atencion al cliente
presente en todo el mundo. Una densa red de mas de 130 pun-
tos de venta y servicio en mas de 100 paises garantiza la pro-
ximidad al cliente y asegura un servicio rapido y competente.
Leister certifica con regularidad todas sus sucursales y forma a
los empleados. De este modo, la experiencia y los conocimien-
tos de Leister siempre estan a su alcance.

www.leister.com
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GEOSTAR G5/G7
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Variantes de corddn de soldadura

Solape con canal de prueba Solape sin canal de prueba
Membrana — canal de prueba ——— Membrana

— —

[ ——— T ) |

Comparacion de productos Infraestructuras / Tuneles /
Vertederos - soldadora automaticas

GEOSTARG7/ GEOSTAR G5 / COMET/

Tipo de aparato 67LQS G5L0S COMET USB TWINNY T7 TWINNY T5 TWINNY S UNIDRIVE 500

Tension V~ 230 120/230 120/ 230 230 120/ 230 120/ 230 120/230

Max. Potencia W 2800 1800/2800 100/ 1900/ 3450 1800/ 3450 2900 2300

Temperatura °C 80 —-460 80— 460 80 —420 560 560 80-600 20-600

Velocidad m/min 0.8-12 0.8-12 08-3.2 08-8 0.8-8 0225 05-5
(4.0/6.0")

Max. Fuerza de ligazon N 1500 1500 1000 1000 1000 1000 (500)

Ancho de soldadura mm 2x15 2x15 2x15 2x15 2x15 2x15 15/30/40

Solape maximo mm 150 150 125 125 125 125

Registro de datos Ve -1V e -1V

Pantalla digital v v v v

Dimensiones (L x An x Al) 482x278x269 482x278x269 295x250x245 323x360x259 323x360x259 350x390x270 297 x173x275

Peso kg 17.7 16.4 7.5 10.5 9.9 6.5-6.9 4

Simbolo de conformidad CE€ C€ C€ C€ (q3 Ce ce

Clase de proteccion D D D D D =] D

Tecnologias de soldadura

con cufia caliente v v v

con cufia combinada v v v v

Aplicaciones

HDPE, LDPE, TPO, FPO, PP 1.0-3.0mm 0.8—-3.0mm 0.5-2.5mm 0.5-2.5mm 0.5-2.5mm 0.5-2.5mm 0.5-2.5mm

PVC, CSPE, EIA - 05-30mm | 0.5~30mm - - 05-30mm

*cufia de acero) * (cufia de acero)

Pagina catalogo iy 74/75 74175 78179 80/81 80/ 81 82 83

' Consultar detalles en pagina 82

Nétese que estas son solo recomendaciones Leister, los grosores minimos posibles pueden variar en funcion de las especificaciones del material.
Para mas informacion, péngase en contacto con su distribuidor Leister.
*Tenga en cuenta que el PVC, el polietileno clorosulfonado y todos los productos clorados solo podran soldarse con cuias de acero.

72 www.leister.com



Solape a

Comparacion de productos

Soldadura en angulo

Extrusora manual de regulacion digital

\j

Tipo de aparato WELDPLAST S6
Rendimiento (HDPE) kg/h 39-6
Material HD-PE, PP
Grosor de pared mm 15-40
Hilo de soldadura & mm 4-5
Peso kg 14
Longitud mm 821
Tension V~ 230
Extrusora de husillo Si
Constr. de contenedores vv
Construccion de tuberias vv
Vertedero/Infraestructuras vv
Soplante sin escobillas si
Observaciones 1
Pagina catalogo [ 84

vv muy adecuado v adecuado 1: Las temperaturas del aire y del pldstico se muestran en la pantalla y pueden regularse sin escalas por separado.
2: La temperatura del aire se ajusta con un potenciémetro (boton giratorio). El calentamiento del relleno de plastico

WELDPLAST S4

15-4

HD-PE, PP

8-35

3-4/4-

87
560
230
Si
Vv
vv
vv
Si
1
85

®

WELDPLAST S2
06-23
HD-PE, PP, PVC

4-20
3-4
5.8
450
230
si
vv
vv
v
Si
1
86

se lleva a cabo con aire de precalentamiento.

a = grosor del corddn de soldadura s = grosor de placa

Extrusora manual de aire

caliente
o
FUSION 3 FUSION 3C
1.8-36 1.8-3.6
HD-PE, PP HD-PE, PP
8-25 8-25
3-4/4-5 3-4/4-5
7.2 6.9
690 588
230 230
si sf
vv vv
vv vv
Vv v
no no
2 2
87/88 87/88

Vsita general de rendimiento de las extrusoras (kg/h)
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0.0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.|0 ‘4,‘5 5'.0 | ‘5‘5‘ | ‘67.0
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ WELDPLAST S6
WELDPLAST S4
WELDPLAST 52
FUSION 3
| FUSION 3C
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GEOSTAR G5 / G7 — mas rapido, mas ligero, mas innovador

Una revolucion en la construccion civil: Gracias al equipo automatico de soldadura con cuha de calentamiento
GEOSTAR, ideal para soldar geomembranas. Marco de fundicion de aluminio de una construccion ultraligera pero
robusta para obtener un margen de potencia extremo. Unidad de mando con indicador de voltios integrado para

un control permanente de los parametros de soldadura y la tension de red. Cambio de cufa térmica en menos

de 1 minuto, entrada amplia de material, deslizamiento suave y fluido de las geomembranas gracias a la nueva

Soldadora automatica de cuna térmica

GEOSTAR G7/G7 LQS, G5/G5 LQS

Datos técnicos
Tension

Frecuencia

Potencia

Temperatura max.
Cufia térmica

Solape maximo

Fuerza de ligazon max.
Ancho de soldadura

Velocidad de
accionamiento™’

Dimensiones (L x An x Al)
Peso
Materiales

Marca de conformidad
Clase de proteccion |

*1: Conmutacion de nivel 1-2 mediante cambio de posicion de las ruedas de

cadena

N° articulo:

151.085 GEOSTAR G7, 230 V/2800 W, ancho de rodillos 50 mm, cufia de cobre

m/min

mm
kg
mm

GEOSTAR G7/ G7 LQS
220 - 240
50/60

2800

460

130 x 50

150

1500

2x15

0.8-12

Livello 1: 0.8—-7
Livello 2: 1.5-12
482 x 278 x 269
17.7

HD-PE 1.0-3.0 mm
PP, LD-PE ,TPO, FPO
Otros materiales a peticion

Ce
&

con canal de prueba, con enchufe europeo

155.152  GEOSTAR G7 LQS-Data Recording, 230 V / 2800 W, cufia de cobre con

canal de prueba, con conector europeo

Incluye: Equipo automatico de soldadura, caja de transporte, 3 llaves Allen, cepillo

de limpieza, guia de instrucciones

74

Velocidad de soldadura hasta 12 m/min

G7 de cuna mas larga capaz de soldar hasta un 45 % mas

rapido que el G5

Capacidad de calentamiento muy elevada
Indicacion digital de la presion de union

Indicador de voltaje integrado.

Cambio de cufa térmica en menos de 1 minuto.

Distancia hasta el suelo ajustable

Datos técnicos
Tension

Frecuencia

Potencia

Temperatura max.
Cufa térmica

Solape maximo
Fuerza de ligazon max.
Ancho de soldadura

Velocidad de
accionamiento*’

Dimensiones (L x An x Al)
Peso
Materiales

Marca de conformidad
Clase de proteccion |
*2: con cufia de acero

Ne articulo:

Hz

°C
mm
mm

mm
m/min

mm
kg
mm

GEOSTAR G5/ G5 LQS
120/220 - 240
50/60

1800/ 2800

460

90 x 50

150

1500
2x11/2x%x15
0.8-12

Livello 1: 0.8-6
Livello 2: 1.5-12
482 x 278 x 269
16.4

HD-PE 0.8—3.0 mm

PP, LD-PE ,TPO, FPO, PVC-P*2,

CSPE*?, EIA*?
Otros materiales a peticion

Ce
D

151.683 GEOSTAR G5, 230 /2800 W, ancho de rodillos 50 mm, cufia de cobre

con canal de prueba, con Euro-conector

151.618  GEOSTAR G5, 120 V/1800 W, ancho de rodillos 50 mm, cufia de cobre

con canal de prueba, sin enchufe

156.135 GEOSTAR G5 LQS-Data Recording, 230 V /2800 W, cufia de cobre con

canal de prueba, con conector europeo

Incluye: Equipo automatico de soldadura, caja de transporte, 3 llaves Allen, cepillo
de limpieza, guia de instrucciones

www.leister.com



geometria de la cufia, ademas de tres posiciones
de estacionamiento y mantenimiento distintas. El
GEOSTAR esta disponible en dos clases de potencia:

GEOSTAR G5 y GEOSTAR G7 En la prueba de campo (Sudéfrica) el GEOSTAR soldé 240 m
en un solo turno de trabajo sin ningun problema

Accesorios
GEOSTAR G7/G7 LQS, G5/G5 LQS

148.489 Kit de cufa de calentamiento
}g{-; GEOSTAR G7, 130 x 50 mm,
£ 230 V/2500 W, cufia de cobre con

canal de prueba

151.684 Kit de cufa de calentamiento
GEOSTAR G5, 90 x 50 mm,
230 V/2500 W, cufia de cobre con
canal de prueba

153.557 cufia de acero al cromo con canal de
prueba 90 x 50 mm, 230 /2500 W

149174 Kit de cuiia de calentamiento
GEOSTAR G5, 90 x 50 mm,
120 /1600 W, cuia de cobre con
canal de prueba

153.560 Cufia de acero al cromo con canal de
prueba 90 x 50 mm, 120 V/1600 W

otras cufias a peticion

) 153.361 Rodillo de accionamiento D50 mm

x 50 (75) mm; Traction step, acero,
moleteado, con canal de prueba
Rodillo de accionamiento D50 mm x
50 mm;

153.338 acero, borde moleteado, con canal de

_ prueba

153.359 Acero, cuerpo moleteado, con canal
de prueba
mas rodillos a peticion

155.568 Rodillo de perfil liso de 50 mm con

@' tornillo

Ingenieria civil / GEO

i 154.272 Rodillos de silicona de 78 mm con
i i & tornillo
g (. 154.676 Rodillos de silicona de 50 mm con
¥ tornillo
. 146.204 \Vagon prefabricado para Geostar
#- .‘: e
‘”J
'.:) [ 146.346 Soporte lateral para el vagon
" prefabricado (4 piezas requeridas)

151.847  Cepillo de laton

Otros accesorios véase www.leister.com/geostar

LeisTEr] 75



LQS - Leister Quality System
LQsS

El Leister Quality System (LQS) ofrece toda una documentacion de calidad de sus trabajos de soldadura. Le permite
documentar cada corddn de soldadura como tabla, grafico o incluso con coordinadas GPS. El Leister Quality Sys-
tem ofrece todas las ventajas de Ultima tecnologia. De este modo, lograra diferenciarse y sorprender a sus clientes.

TWINNY T7 LQS / TS

GPS
GEOSTAR G7 LQS / G5 LQS
iSabemos donde! LQS Q Transmisidn de datos inalambrica
Mediante la funcién GPS puede e Posibilidad de conexién del L 2 Una vez concluido el proceso de
asignar cordones de soldadura a una registro de datos soldadura, los datos pueden trans-
ubicacién exacta (para formato GPS e Supervision de los parametros mitirse comodamente por WiFi. La
y GLONASS) mediante una funcion de alarma transmision de datos dura un par de
e Memoria de datos para 10 000 segundos.
soldaduras

76 www.leister.com



Evaluacion de datos en terminales
moviles

Los datos pueden evaluarse digital-
mente a través de la aplicacion LQS.
Esta app puede adquirirse de forma
gratuita en la tienda online corres-
pondiente de Windows y Android.

La navegacion por el menu de LQS
presenta una estructura sencilla 'y se
adapta a las necesidades del usuario.

GEOSTAR LQS en la practica.

D>

Cloud

D

DA

E-Mail (pdf)

Nube de datos
Gracias a la nube de datos, cuenta

con numerosas opciones adicionales:

Posibilidad de conectar/
desconectar la funcién de la nube
Almacenamiento de datos externo
Administracién de dispositivos
Administracion de usuarios
Acceso descentralizado a los
datos de soldadura; por ejemplo,
backoffice

Informe de soldadura
Con la app LQS puede crear todos
los protocolos habituales:

¢ |Informe de soldadura
e Tablay grafico
e Formato PDF y CSV

77
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COMET / COMET USB: El volante de alta.

Esta compacta soldadora automatica puede encontrarse realizando su duro trabajo cotidiano en cualquier parte
del mundo. La pequena, pero potente COMET ha sido optimizada para aguantar grandes esfuerzos, ya sea en
vertederos, minas o tuneles. Lacompacta soldadora automatica memorizaininterrumpidamente todos los parametros
de soldadura relevantes. De esta manera, la documentacion resulta muy sencilla. Con el sistema de memoria USB

apto para obras, hasta la transferencia de datos resulta un juego de nifios.

Soldadora automatica de cuna térmica

COMET

® Ligeray compacta

Indicacion digital de temperatura y velocidad
e Temperatura y accionamiento regulados
Facil y cdmodo manejo

Datos técnicos

Tension V~ 230

Potencia W 1850/ 1500/ 1200
Temperatura °C 80 —420

Solape maximo mm 125

Velocidad m/min 0.8-3.2

Fuerza de ligazon N 100 - 1000

Ancho de soldadura mm 2 x 15, canal de prueba
Grosor del material mm 05-3
Dimensiones (L x An x Al) mm 295 x 250 x 245
Peso kg 7.5

Simbolo de conformidad ce

Clase de proteccion | (@)

Ne° articulo:

107.547  COMET, cufia de 50 mm para PE, 230 V / 1200 W*

107.538 COMET, cufna de 70 mm para PE, 230V / 1500 W*

145,893  COMET, con cufia de 95 mm para PE, 230V / 1850 W*

107.558 COMET, con cufia de 50 mm para PVC, 230V / 1200 W
*canal de prueba y enchufe europeo

Otras versiones a peticion

78

Soldadora automatica de cufa térmica

COMET USB

Indicacion digital de la presion de soldadura
Memorizacion ininterrumpida de todos los parametros
de soldadura relevantes

Sistema con memoria USB apto para obras

Sencilla transferencia de datos

Datos técnicos

Tension V~ 230

Potencia W 1850/ 1500/ 1200
Temperatura “© 80 —420

Solape maximo mm 125

Velocidad m/min 08-32

Fuerza de ligazon N 100 - 1000

Ancho de soldadura mm 2 x 15, canal de prueba
Grosor del material mm 0.5=3
Dimensiones (L x An x Al) mm 295 x 250 x 245
Peso kg 7.5

Simbolo de conformidad ce

Clase de proteccién | (@)

N° articulo:

137.626  COMET USB, con cufia de 50 mm para PE, 230 V/ 1200 W*

138.088 COMET USB, con cufia de 70 mm para PE, 230 V/ 1500 W*

146.052 COMET USB, con cufa de 95 mm para PE, 230 V /1850 W
*canal de prueba y enchufe europeo

Otras versiones a peticion

www.leister.com



Trabajando con la COMET en uh tdnel ...

Accesorios COMET / COMET USB

112.974 Mango transversal, muy ligero
145 gramo, material: aluminio

129.224 Barra guia completa

144.416 Memoria USB

.

perfectamente protegido en
la caja.

126.448

(incluido en el envio)

Posibilidades de aplicacion COMET / COMET USB

Potencia 1850 W

Tipo de material Longitud de cufa Grosor del material

PE-HD, PE-C, PP 95 mm cobre 1.5-3.0mm
PE-LD 95 mm cobre 1.5-3.0mm
PVC-P

Longitud de cufa

70 mm cobre

70 mm cobre

70 mm acero

... y en un vertedero.

100.327

100.328

100.329

100.330

100.331

100.332

Rodillo de accionamiento de 50 mm,
acero, moleteado afilado, con canal
de prueba

Rodillo de accionamiento de 50 mm,
acero, moleteado afilado, sin canal de
prueba

Rodillo de accionamiento de 50 mm,
acero, moleteado plano, con canal de
prueba

Rodillo de accionamiento de 50 mm,
acero, moleteado plano, sin canal de
prueba

Rodillo de accionamiento de 50 mm,
silicona, con canal de prueba

o
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Rodillo de accionamiento de 50 mm,
silicona, sin canal de prueba

Las funciones son compatibles con las maquinas COMET y TWINNY Ty S.

1500 W

Grosor del material

Longitud de cuia

1200 W

Grosor del material

1.0-25mm 50 mm cobre 0.5-1.5mm
1.0-25mm 50 mm cobre 0.5-1.5mm
20-3.0mm 50 mm acero 1.0-2.0mm

79



Conectar y soldar - TWINNY T7 y TWINNY T5

Si quiere soldar geomembranas finas o gruesas (de 0,5 a 2,5 mm) de forma rapida, sencilla y segura, su mejor opcién
son las soldadoras automaticas TWINNY T7 y TWINNT T5. Gracias a su practico disefio y manejo intuitivo, ambas
maquinas automaticas son productos realmente de todoterreno. Disfrutara de una alta calidad mientras realiza trabajos
dificiles. ;Quiere ademas registrar todos los parametros de soldadura y formar parte de una red digital? La TWINNY T7
le ofrece lo que necesita: LQS, GPS, wifi y conexion con la aplicacion myLeister. Conectar y soldar: TWINNY T7 y T5.

Soldadora automatica de aire caliente
TWINNY T7/T5

rapida
velocidad de accionamiento de 0,8
a 8 metros por minuto

T7: Motor soplador sin escobillas
garantiza un mayor caudal de aire

secay limpia 2 4 5
gracias al aire caliente seca la ]
humedad en un abrir y cerrar de
0jos, limpia el polvo y la arena

manejo 6ptimo gracias a las
diferentes opciones de agarre

a. T7: médulo de comunicacion
myLeister con WiFi, GPS, LQS,
indicacion de voltaje, e-drive

b. T5: Funciones basicas con
precision digital

Engranaje y motor separados
con correa dentada de fécil
mantenimiento

cadenas de transmision con dos
hileras reforzadas

rodillos grandes (kit de campo) para
una mayor distancia al suelo

a. T7: visualizacion digital de la
fuerza de union

b. T5: médulo de fuerza con
proteccion contra sobrecarga

oo‘co
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Pantalla de TWINNY T7

Soldadora automatica de aire caliente

TWINNY T7/T5

e potente: mayor rendimiento de soldadura gracias a la
calefaccion de 3300 vatios

e duradera: las TWINNY T5 y T7 son duraderas y faciles
de mantener

Datos técnicos TWINNY T7 TWINNY T5
Tension V~ 230 230, 120
Frecuencia Hz 50/60 50/60
Potencia W 3450 3450 (1800 @ 120 V)
Temperatura maxima °C 560 560
Motor sin escobillas
Unidad del soplador rpm sin rqantenimiento ! l\:lr?;(;r gglg%tgr
max. 18 000 '
Flujo de aire % 45-100
Solape maximo mm 125
Fuerza de unién max. N 1000
Accionamiento m/min 0.8-8
LQS, WIFI, GPS Si No
Visualizacion digital de la fuerza de union Si No
Visualizacion digital del voltaje Si No
Alarma acustica Si No
Proteccion contra sobrecarga Alarma aggstica y -
OB I fiEmE 6o SelEC IR visualizacion en la Mecanico
pantalla
Dimensiones largo x alto x ancho mm 350 x 360 x 260
Peso kg 10.5 9.9
Marca de conformidad q3
Clase de proteccion | D

Pantalla de TWINNY T5

Accesorios de TWINNY T7/T5

\ 155.629 cuia combinada larga, 50 mm,
% 'I-,. con canal de prueba
ik
©
7
""“".. 155.630 cufia combinada larga, 50 mm,
i ' sin canal de prueba
.~
.
1 155.634 cufia combinada corta, 50 mm,
L con canal de prueba
\ '_."'
oy
ﬁ.‘ 155.637 cufia combinada corta, 50 mm,
s sin canal de prueba
va'
In'l
-,
159.135 Asa de guia completa
e
. .
164.025 Kit de interior
< 3

N.° de articulo

Conector Euro
CEE azul conector

164.198 164.197 TWINNY T7 230V/3450W CCL CCP AR 50mm kit de campo en pico
164.215 164.214 TWINNY T7 230V/3450W CCC CCP AR 50mm kit de campo en pico
164.217 164.216 TWINNY T7 230V/3450W CCL SCP AR 50 mm kit de campo en pico
164.219 164.218 TWINNY T7 230V/3450W CCC SCP AR 50mm kit de campo en pico
164.221 164.220 TWINNY T7 230V/3450W CCC SCP AR 50mm kit interior de silicona

164.223 164.222 TWINNY T5 230V/3450W CCL CCP AR 50 mm kit de campo en pico
164.225 164.224 TWINNY T5 230V/3450W CCC CCP AR 50mm kit de campo en pico
164.227 164.226 TWINNY T5 230V/3450W CCL SCP AR 50mm kit de campo en pico
164.229 164.228 TWINNY T5 230V/3450W CCC SCP AR 50mm kit de campo en pico
164.231 164.230 TWINNY T5 230V/3450W CCC SCP AR 50mm kit interior de silicona

Conector

CEE

amarillo

164.232 TWINNY T5 120V/1800W CCC CCP AR 50 mm kit de campo en pico
164.233 TWINNY T5 120V/1800W CCC SCP AR 50mm kit de campo en pico

CCL = cuia combinada larga / CCC = cufia combinada corta / CCP = con canal de prueba / SCP = sin canal de prueba
AR = ancho del rodillo

Volumen de suministro: Equipo, maletin del equipo, cepillo de limpieza, instrucciones de uso
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TWINNY S: El peso ligero.

Modelo ligero optimizado para las soldaduras de
techo en tuneles. También ideal para materiales finos,
explanaciones y obras hidraulicas.

| ] Y B
TWINNY T con practico mango transversal para soldaduras en
tunel realizadas por encima de la cabeza del operario.

Soldadora automatica de cuna combinada

TWINNY S Accesorios TWINNY S

112.974 Mango transversal, muy ligero

o
y;:*.\ 145 gramo, material: aluminio

Cufia combinada corta
100.517 50 mm, con canal de prueba
100.518 50 mm, sin canal de pruebal

Cufia combinada larga
100.525 50 mm completa, con canal de prueba
100.526 50 mm completa, sin canal de prueba,
ranurada, perforada

126.448 Caja de transporte
e Facil manejo (incluido en el envio)
® Peso reducido

¢ Gran velocidad de soldadura

® Temperatura y accionamiento regulables sin escalas

e Excelentes resultados de soldadura incluso en condiciones

101.905 Resistencia, 230 V /2750 W

ambientales desfavorables TWINNY S
101.910 Resistencia, 230 V/ 2100 W
Datos técnicos TWINNY S
9 101.913  Resistencia, 120 V /1800 W
Tension V~ 120 /230 TWINNY S
Potencia W 2900
Temperatura °C 80 —-600
P - Roles ver COMET.
Solape maximo mm 125
Velocidad
Motor 256:1 m/min 02-25
Motor 144:1 1.4—-4(6)
Fuerza de ligazon N 1000/ 500 (256:1 / 144:1)
Dimensiones (L x An x Al) mm 350 x 390 x 270
Peso kg 6.5-6.9
Simbolo de conformidad (€3
Clase de proteccion Il O]
N° articulo:

119.031  TWINNY S para tuneles, transmision 256:1, 230 V /2900 W,
canal de prueba, cufia combinada larga, enchufe europeo

Volumen de suministro:
Modelo para tunelizacion: dispositivo, instrucciones de funcionamiento, mango de
guia corto, estuche
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UNIDRIVE 500 - Segura 'y

econdmica... en cualquier parte
Con ayuda de las dos asas puede conseguir la presion
correcta para soldar de manera segura.

ST el

o

Perfecta para la soldadura de cintas de hermetizacién de

juntas.
Soldadura semiautomatica de aire caliente
UNIDRIVE 500 Accesorios UNIDRIVE 500
) Tobera de soldadura a solape
‘ﬂ" 164.586 15 mm
v 164.576 30 mm
Q‘ A 164.403 40 mm
163.930 Rodillo de presion de acero 15 mm
163.357 Rodillo de presion de acero 40 mm
L]
e segura: pardmetros constantes y calidad garantizada, 162.551  Rueda auxiliar de silicona
incluso si hay baja tensién i
e rapida: tres veces mas rapida que las soldadoras manuales L
¢ individual: doble accionamiento que permite cambiar de ) 8
direccion rapidamente 0]
¢ ng‘ﬁgcgbScorfggo;ﬁoaummat'oa compacta y ligera: 161156 Rodillo de goma silicénica E
e econdmica: motores sin escobillas que no requieren il ‘©
mantenimiento g
)
. UNIDRIVE 500 UNIDRIVE 500 UNIDRIVE 500 5
Datos técnicos 100V 100120V 220240V , >
159.911 Rueda para rodillo de goma silicénica =
Tension nominal V~ 100 120 230 ) 40 mm
Potencia nominal W 1500 1800 2200 @
Temperatura °C 100 -580
Flujo de aire % 45-100
Accionamiento m/min 07-45 156.531 Correa para transporte para el estuche
Nivel de emisiones L (¢B) 70 (K=3 dB) -. Leister
Dimensiones (La. x An. xAl) mm 297 x 173 x 275 g
Peso kg 4.5
Marca de conformidad ce
Clase de proteccion | D
N° articulo

163144  UNIDRIVE 500, 40 mm, 220-240V / 2200 W, Enchufe UE, Rodillos de silicona
163156  UNIDRIVE 500, 40 mm, 220-240V /2200 W, CEE 3 polos azul, Rodillos de
silicona
163.147  UNIDRIVE 500, 40 mm, 100-120 V/ 1800 W, Enchufe US, Rodillos de silicona
163150  UNIDRIVE 500, 30 mm, 220-240 /2200 W, Enchufe UE, Rodillos de silicona
163.151  UNIDRIVE 500, 40 mm, 220-240V / 2200 W, CEE 3 polos azul, Rodillos de acero
163152 UNIDRIVE 500, 15 mm, 220-240V /2200 W, CEE 3 polos azul, Rodillos de acero
Envio: Soldadoras, fundas de equipos, llaves Allen, guia rapida
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WELDPLAST S6: El trabajador.

Si el volumen de extrusion es el factor decisivo, la
WELDPLAST S6, con sus 6 kg/h, es el socio ideal. Su
innovador mango de volante permite soldar en cual-

quier posicion. WELDPLAST S6, Mina de Oro México.

Extrusora manual de regulacion digital

WELDPLAST S6 Accesorios WELDPLAST S6

Patin de soldadura completo
146.239 Piezalisa 54 x 40 x 52 mm
146.240 Pieza lisa 74 x 50 x 58 mm

146.241  Solape 25 mm
146.706 Solape 30 mm
146.242 Solape 35 mm
145.899 Solape 40 mm

146.245 Soldadura en V20 mm
146.246 Soldadura en V 25 mm
146.247 Soldadura en V 30 mm

146.232 Soldadura en angulo 20 mm (a=14 mm®*)
146.233  Soldadura en dngulo 25 mm (a=17,5 mm®)
146.234 Soldadura en angulo 30 mm (a=21 mm®)

¢ Rendimiento garantizado de 6 kg/h
e Gran potencia de precalentamiento
¢ Mango de volante regulable

e Soplante de aire caliente libre de mantenimiento * a = espesor del suelde
e Pantalla multifuncional

146.230 Soldadura de esquina & 14 mm
146.218 Soldadura de esquina & 20 mm

117.055 Bogquilla de precalentamiento grande,

35 mm
136.859 Boquilla de precalentamiento XL,
¢ 50 mm
Datos técnicos
Tension V~ 230 117.790  Conducto de aire caliente lateral
Potencia W 4600 > Y (Posicion 9h/3h)
Material PE /PP ‘:
Hilo de soldadura mm Z4-5
.. 116.367 Caja de transporte extrafuerte
Rendimiento kg/h 3.9-6.0
endim! . WELDPLAST S6
Dimensiones (L x An x Al) mm 821 x 116 x 240 (incluido en el envio)
Peso kg 14
Simbolo de conformidad (q3 O T —
Clase de proteccion | @ ' angulto e aisiamiento
N° articulo:
134.318  Extrusora manual WELDPLAST S6, 230V /4600 W,
con enchufe CEE 32A

Envio: WELDPLAST S6, patin de soldadura a solape, caja de transporte.

Accesorios generales Q
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WELDPLAST S4

La extrusora WELDPLAST S4, con su motor generador
de aire de precalentamiento libre de mantenimiento y
sin escobillas, es la mejor de su clase. Gracias a su
potente sistema de accionamiento, se consigue un
rendimiento de 4 kg/h.

Extrusora manual de regulacién digital

WELDPLAST S4

e El disefio de la carcasa reduce el ruido y garantiza el 6ptimo
enfriamiento del sistema electrénico y del accionamiento

e Microprocesador para la regulacion del proceso de
soldadura y el control del aparato

e Menu con programas de funciones

e Entrada de hilo sin torsion a ambos lados

e Soplante sin mantenimiento

Datos técnicos

Tension V~ 230

Potencia w 3680

Material PE /PP

Hilo de soldadura mm B3-4/D4-5
Rendimiento kg/h 1.5-4.0
Dimensiones (L x An x Al) mm 560 x 110 x 300
Peso kg 8.7

Simbolo de conformidad (€3

Clase de proteccion | D

N° articulo:

146.812 WELDPLAST S4, 230V /3680 W, 4 — 5 mm, conducto de aire
superior, enchufe europeo, patin de soldadura solape 40 mm,
boquilla de precalentamiento grande, caja

116.948 WELDPLAST S4, 230V /3680 W, 3 — 4 mm, conducto de aire lateral,
enchufe europeo, patin de soldadura liso, boquillas de
precalentamiento grande, mediana y pequefia, caja

Ay i
La potente WELDPLAST S4 en accion.

Accesorios WELDPLAST S4

s 0

146.239
146.240

146.241
146.706
146.242
145.899

146.243
146.244
146.245
146.246
146.247

146.525
146.231
146.232
146.233
146.234

146.230
146.218

144.904

145.704

117.064
117.065

117.053
117.518
141177

136.231

149.723

Patin de soldadura completo
Pieza lisa 54 x 40 x 52 mm
Pieza lisa 74 x 50 x 58 mm

Solape 25 mm
Solape 30 mm
Solape 35 mm
Solape 40 mm

SoldaduraenV 12 mm
Soldadura en V 15 mm
Soldadura en V 20 mm
Soldadura en V25 mm
Soldadura en V 30 mm

Soldadura en angulo 12 mm (2=8.5 mm)
Soldadura en angulo 15 mm (a=10 mm®*)
Soldadura en angulo 20 mm (a=14 mm®)
Soldadura en angulo 25 mm (a =17.5 mm®*)
Soldadura en dngulo 30 mm @=21 mm*)

(@)
Soldadura de esquina & 14 mm (u;
Soldadura de esquina & 20 mm :
*a = espesor del suelde §
adaptador de angulo 45° .g
adaptador de angulo 90° qg’>

Atencion: Para ello deben utilizarse
patines de soldadura con conduccion
de aire integrada.

Conducto de aire caliente lateral
Conducto de aire caliente superior

Boquilla de precalentamiento
pequefa, 20 mm

mediana, 25 mm

grande, 35 mm

Reflector de precalentamiento

Manguito de aislamiento

Accesorios generales
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WELDPLAST S2: La obra maestra.

La WELDPLAST S2 es una obra maestra de la tecnolo-
gia mas moderna. Su aspecto no defraudara a los mas
exigentes en cuanto a funcionalidad y diseno, mientras a _ : T
que su interior satisface los mas altos requisitos en La rousta WLDPLAST S2 en soldadura d un ,,parc“

cuanto al material a trabajar.

i

en la construccién de tuneles.

Extrusora manual de regulacion digital

WELDPLAST S2 /S2 TPO

e Soplante sin mantenimiento

e Cordones de soldadura perfectos

e Pantalla multifuncional
e Ergondmica y manejable
e Triunfa en todo el mundo

Datos técnicos

Tension V~
Potencia W
Material version estandar

Hilo de soldadura mm
Rendimiento & 3 mm kg/h
Rendimiento & 4 mm kg/h
Dimensiones (L x An x Al) mm
Peso kg

Simbolo de conformidad
Clase de proteccion |

N° articulo:

230

3000

PE /PP
D3-D4
PE:0.6—1.3
PP:0.5-1.2
PE:1.0-2.3
PP:0.9-2.0
450 x 98 x 260
5.8

ce ‘
@ -

127.215  WELDPLAST S2, 230V / 3000 W, con enchufe europeo

136.602 WELDPLAST S2, 230V /3000 W, TPO, con enchufe europeo
Envio: WELDPLAST S2, patin de soldadura liso, cajaEnvio: WELDPLAST S6,
patin de soldadura a solape, caja de transporte.
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145.945
145.946

145.896
145.947
145.897
145.915
145.907
145.903
145.909
145.944
145.815
145.812
145.940
146.645
146.649
146.651

145.811
145.488

139.460

139.461

134.361

143.776

155.829

131.451

136.231

154.002

ok g, -

Accesorios WELDPLAST S2/S2 TPO

Patin de soldadura completo
Pieza lisa 45 x 30 x 54 mm
Pieza lisa 74 x 50 x 58 mm

Solape 25 mm
Solape 30 mm
Solape 35 mm

Soldaduraen V.8 /10 mm

Soldadura en V.12 mm

Soldadura en V 15 mm

Soldadura en V20 mm

Soldadura en angulo 8 /10 mm (a=7 mm”*)
Soldadura en angulo 12 mm (2=8.5 mm)
Soldadura en angulo 15 mm (a=10 mm”*)
Soldadura en dngulo 20 mm (a=14 mm®)
Soldadura de esquina exterior 10 mm
Soldadura de esquina exterior 12 mm
Soldadura de esquina exterior 15 mm

Soldadura de esquina & 14 mm
Soldadura de esquina & 20 mm

* a = espesor del suelde
Cabeza angular 45°

Cabeza angular 90°

Filtro de aire

(incluido en el envio)
Filtro de polvo textil

(no incluido en el envio)

Filtro de aire

Soporte del aparato

Reflector de precalentamiento
Manguito de aislamiento

Accesorios generales @
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FUSION 3 / 3C: La delgada.

Gracias a su largo vy estilizado disefio, con la FUSION
3 se trabaja cémodamente hasta en el suelo. Aunque
algo mas corta que la FUSION 3, la FUSION 3C
también trabaja con el increible rendimiento de hasta

3,6 kg/h.

Extrusora manual de aire caliente

FUSION 3

Gracias a su longitud, FUSION 3 es especialmente adecuado

para aplicaciones de obras de infraestructura.

Extrusora manual de aire caliente

FUSION 3C

e Gran potencia de soldadura

e Compacta y manejable

e Proteccion contra el arranque del motor que evita un

arranque en frio

e Entrada de hilo sin torsién a ambos lados
e Patin de soldadura giratorio, 360°

Datos técnicos

Hilo de soldadura @ mm
Rendimiento PE kg/h
Rendimiento PP kg/h
Tension V~
Potencia W
Material

Dimensiones (L x An x Al) mm
Peso kg

Simbolo de conformidad
Clase de proteccion Il

N° articulo:

Version @3 -4 Version@4 -5
3 4 4 5
20-2527-3621-2627-36
18-2325-3418-2425-34

230

3500

PE /PP

670 x 90 x 180
7.2

Ce

[}

118.300 FUSION 3, 230V /3500 W, hilo de soldadura & 3 — 4 mm,
144.615 FUSION 3, 230V /3500 W, hilo de soldadura @ 4 — 5 mm,

Envio: FUSION 3, enchufe europeo, patin de sodadura solape 30 mm, caja

e Gran potencia de soldadura

e Compacta y manejable

e Proteccion contra el arranque del motor que evita un
arranque en frio

e Entrada de hilo sin torsién a ambos lados

e Patin de soldadura giratorio, 360°

Datos técnicos

Hilo de soldadura & mm
Rendimiento PE kg/h
Rendimiento PP kg/h
Tension V~
Potencia W
Material

Dimensiones (L x An x Al) mm
Peso kg

Simbolo de conformidad
Clase de proteccion Il

N° articulo:

(@)
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Version@3—-4  \Version @4 -5
3 4 4 B

20-2527-3621-2627-36
18-2325-3418-2425-34
230
3200
PE /PP
588 x 98 x 225
6.9
Ce
=]

123.866  FUSION 3C, 230 V /3200 W, hilo de soldadura & 3 — 4 mm,
144.826  FUSION 3C, 230V /3200 W, hilo de soldadura & 4 — 5 mm,

Envio: FUSION 3C, enchufe europeo, patin de sodadura liso, caja
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FUSION 3 para un cémodo trabajo en posiéio’n complicada.

Accesorios FUSION 3 / FUSION 3C

145.945
145.946

145.896
145.947
145.897

145.915
145.907
145.903
145.909
145.916
145.905

v ¢ 9

145.944
145.815
145.812
145.940
145.816
145.817

146.643
146.645
146.649
146.651

o9

145.811
145.488

148.817

o

148.816

135.082

e
F

131.451

. 160.454
) 136.231

149.421
149.420

88

Patin de soldadura completo
Pieza lisa 35 x 30 x 54 mm
Pieza lisa 74 x 50 x 58 mm

Solape 25 mm
Solape 30 mm
Solape 35 mm

Soldaduraen V.8/10 mm
Soldadura en V 12 mm
Soldadura en V15 mm
Soldadura en V 20 mm
Soldadura en V 25 mm
Soldadura en V 30 mm

Soldadura angulo 8/10 mm (a=7 mm*)
Soldadura angulo 12 mm (a=8.5 mm*)
Soldadura angulo 15 mm (a=10 mm*)
Soldadura angulo 20 mm (a=14 mm?*)
Soldadura angulo 25 mm (a=17,5 mm”*)
Soldadura angulo 30 mm (a=21 mm®*)

Soldadura de esquina exterior 8 mm

Soldadura de esquina exterior 10 mm
Soldadura de esquina exterior 12 mm
Soldadura de esquina exterior 15 mm

Soldadura de esquina & 14 mm
Soldadura de esquina & 20 mm

*a = espesor del suelde
Cabeza angular 45°

Cabeza angular 90°

filtros de aire en acero inoxidable para
FUSION 3C

Soporte del aparato

WELDPLAST S4 / WELDPLAST S6 /
FUSION 3

WELDPLAST S4 /S6 / FUSION 3

Reflector de precalentamiento

Manguito de aislamiento FUSION 3
Manguito de aislamiento FUSION 3C

Accesorios generales

144.095

123.173
119.540

134.567
109.984

113.268
123.561

FUSION 3C con manta térmica.

Dispensador de soldadura de alambre

Caja

WELDPLAST S4 / FUSION 3
WELDPLAST S2/S2 TPO / FUSION
3C (incluido en el envio)

Resistencia,

230V /2600 W, para WELDPLAST S6
230V /2200 W, para WELDPLAST
S4/8S2

230V /1100 + 1100 W, para FUSION 3
230V /1750 W, para FUSION 3C

www.leister.com



EXAMO: El inspector.

Se estanco el corddn de soldadura y resiste las fuerzas
establecidas de pelado, traccion y corte? Las respu- >
estas las da el EXAMO directamente en la obra, con : 4/

Z

rapidez, fiabilidad y sencillez. Muestras de tamafios estandar, rapidas de hacer con

COUPON CUTTER 500.

Dispositivo de comprobacion de traccion

EXAMO USB 300F USB, 600F USB Accesorios EXAMO 300F USB, 600F USB
134.832 Kit de prueba y calibracion
Para la inspeccion y calibracion del
EXAMO USB
108.185 Mordazas kit para geotextiles
_ e 60 mm

144.416

e Apto para obras, realizacion in situ 161.540
* Manejable, robusto y ligero B
* Indicacion digital de estiramiento, fuerza maxima, fuerza de =

desgarro, velocidad de prueba y posicion W ¥ 160,576
e Opcional para geotextiles (ver accesorios) \h

® Registro electronico de los datos de medicion

137.855

Datos técnicos 138.902
Tipo 300F USB 600F USB
Tension V~ 230 230 138.539
Potencia W 200 200
Fuerza de traccion N 4000 4000
Distancia entre mordazas mm 5-300 5-600 163.140
Recorrido mm 300 600
Velocidad de prueba mm/min - 20 — 550 20-550
Grosor de muestra mm max. 7 max. 7
Ancho de muestra mm max. 40. max. 40.

(60 opcional) (60 opcional)
Dimensiones (L x An x Al) mm 75(.) XA el 1050 RAE I

(caja) (caja)
Peso kg 14 17.5
Simbolo de conformidad C€ (q3
Clase de proteccion | D D
Ne° articulo:

139.059  EXAMO 300F USB, 230 V /200 W, incl. memoria USB, enchufe europeo
139.060 EXAMO 600F USB, 230V /200 W, incl. memoria USB, enchufe europeo

Llave de memoria USB

COUPON CUTTER 500,
para especimenes que cumplen con
las normas: 15/20/25 x 150 mm

Liston de corte

Cuter de Leister con cuatro cuchillas
de repuesto

Cuchilla curva (10 distribuidores de 10
unidades=100 unidades)

(@)
]
(©)
~
=
o
8
P
2
c
o
=)
=

Cuchillas trapezoidales (10 distribuido-
res de 10 unidades=100 unidades)

MEMBRANE PULLER
Tirador para membranas
1.0-3.0 mm
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Sistema de comprobacién VACUUM: rapido y fiable.

Con la VACUUM BOX/BELL de Leister, se comprueba la estanqueidad de las costuras de soldadura de la forma
mas sencilla, segura e inocua. En las zonas a desea examinar, se debe aplicar agua jabonosa. Conectado a la
VACUUM PUMP, el vacio se genera por encima con la VACUUM BOX/BELL. Gracias a sus amplias dimensiones y
a su practica valvula de purga, también se podran revisar costuras largas de modo réapido y fiable.

Equipo de comprobacion Equipo de comprobacion

VACUUM BELL VACUUM BOX

e Comprobacion de la estanqueidad sencilla y precisa ¢ Amplia superficie de comprobacion
e Estructura redonda, ideal para detalles y superficies e Sencillo manejo

irregulares. e Practica colocacion de los accesorios
¢ Mandmetro bar/psi e Mandmetro bar/psi

Equipo de comprobacién
VACUUM PUMP

N° articulo:
153.026 Campana de prueba & 320 mm

152.981 VACUUM BOX 830 x 320 x 150 mm

153.024  VACUUM PUMP 230V
153.025 VACUUM PUMP 120V

Atencidn: Todo el sistema de comprobacién esta compuesto por una VACUUM BOX
0 VACUUM BELL que se accionan con la bomba VACUUM PUMP

e Bomba de vacio de prolongada duracion
e Perfectamente embalada y manejable
* Tubo flexible, robusto
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Equipo de comprobacién del aire

comprimido.

El fiable y sencillo comprobador por aire comprimido de
Leister es una excelente solucion para examinar la estan-
queidad de las soldaduras dobles con canal de prue-
ba. El modelo mejorado es ahora todavia mas seguro
—tanto en su manejo como en la deteccion de fugas.

Aparato comprobador

con aguja estrecha de prueba

estandar

* Aguja delgada, flexible

e Comprobacion de la estanqueidad sencilla y precisa

e Gran seguridad del usuario gracias a la proteccion de las
manos y de la aguja

¢ Mandmetro con escala en bar y psi

e Practico maletin

Mandmetro estandar
(bar/psi)

N.° articulo:
142.475  Equipo de comprobacion del aire comprimido con manémetro y aguja
flexible de prueba

Accesorios

142.569 Aguja flexible de repuesto
/)ﬁ (Se adapta también a 150.720)

~

Comprobacién de la estanqueidad de costuras solapadas con

canal de prueba.

Aparato comprobador

con aguja gruesa de prueba

e Aguja muy gruesa, conica

e Comprobacioén de la estanqueidad sencilla y precisa

e Gran seguridad del usuario gracias a la proteccion de las
manos y de la aguja

e Mandmetro con escala en bar y psi

e Practico maletin

Mandmetro ASTM
(psi/kPa)

N.° articulo:

150.720  Equipo de comprobacion del aire comprimido con mandmetro y aguja
conica de prueba (estandar)

158.374  Equipo de comprobacion del aire comprimido con manémetro psi y
aguja conica de prueba (ASTM)

Accesorios

150.142  Aguja cdnica de repuesto
(Se adapta también a 142.475)
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Variantes de corddn de soldadura

B

Soldadura en angulo

?

5

Soldadura de esquina exterior

Comparacion de productos

Tipo de aparato

a = grosor del corddn de soldadura s = grosor de placa a = angulo de fresado

a

—1

o

LSt ——

Soldadura en X

s=10-40 mm =a60°

s=50-60mm=a50

Extrusora manual de regulacion digital

SoldaduraenV Solape

o

-8 8

WELDPLAST S6 WELDPLAST S4 WELDPLAST S2 WELDPLAST S1

Rendimiento (HDPE) kg/h 3.9-6
Material HD-PE, PP
Grosor de pared mm 15-40
Hilo de soldadura & mm 4-5
Peso kg 14
Longitud mm 821
Tension V~ 230
Extrusora de husillo si
Constr. de contenedores vv
Construccion de tuberias vv
Vertedero/Infraestructuras vv
Soplante sin escobillas si
Observaciones 1
Pagina 4 98

vv muy adecuado v adecuado O inadecuado

15-4
HD-PE, PP
8-35
3-4/4-5
87
560
230
si
vv
vv
vv
si
1
99

06-23
HD-PE, PP, PVC  PE
4-20
3-4
5.8
450
230
si
vv
vv
v
si
1
100/ 101

0.2-0.80
, PP, PVC, etc.
4-10
3-4
47
435
230/120
Si
vv
vv
)
Si
1
102

s= 5-20mm=a60°
s=25-30mm=a50°

Extrusora manual de aire caliente

FUSION3  FUSION3C  FUSION 2 FUSION 1
1.8-3.6 1.8-3.6 1.3-1.8 02-0.8
HD-PE, PP HD-PE, PP HD-PE, PP PE, PP
8-25 8-25 6-15 4-10
3-4/4-5 3-4/4-5 4 3-4
7.2 6.9 8.9 3.4
690 588 450 435
230 230 230 230
si si si sf
vv vv vv Vv
vv vv vv vv
vv v o o
no no no no
2 2 2 3
103/104 103/104 105 96 /97

1: Temperaturas del aire y Plast controladas electronicamente con pantalla integrada.
2: Temperatura del extrusor calentada por aire caliente controlada manualmente.
3: Extrusor calentado por aire caliente, temperatura del aire controlada electronicamente con pantalla integrada.

Vsita general de rendimiento de las extrusoras (kg/h)

4.0

4.5 5.0 5.5 6.0

0.0 0.5 1.0 15 2.0 2.5 3.0 3.5
15-25 WELDPLAST S4
8-15 WELDPLAST S2
4-8 WELDPLAST S1
o
15-25 FUSION 3
FUSION 3C
5-8 FUSION 2
it | o m
| 1 | | | | | | | |

94

25-35 WELDPLAST S6

Grosor de pared (ideal) mm
[ Min
e Max

www.leister.com



WELDPLAST S6:
El rey del rendimiento.

Si el volumen de extrusion es el factor decisivo, la
WELDPLAST S6, con sus 6 kg/h, es el socio ideal. Al
mismo tiempo, sirve para apoyar el aparato y fijar un

enganche de cuerda. Gracias a su practico mango de volante, el WELDPLAST S6
se puede manejar con facilidad.

Extrusora manual de regulacion digital

WELDPLAST S6 Accesorios WELDPLAST S6

Patin de soldadura completo
146.239 Piezalisa 54 x 40 x 52 mm
146.240 Piezalisa 74 x 50 x 58 mm

146.241 Solape 25 mm
146.706 Solape 30 mm
146.242 Solape 35 mm
145.899 Solape 40 mm

146.245 Soldadura en V20 mm
146.246 Soldadura en V25 mm
146.247 Soldadura en V 30 mm

146.232  Soldadura en dngulo 20 mm (a = 14 mm*)
146.233 Soldadura en angulo 25 mm (a = 17.5 mm*)
146.234  Soldadura en angulo 30 mm (@ = 21 mm*)

146.644 Soldadura de esquina exterior 10 mm
146.646 Soldadura de esquina exterior 12 mm
146.652 Soldadura de esquina exterior 15 mm

* Rendimiento garantizado de 6 kg/h

e Gran potencia de precalentamiento

¢ Mango de volante regulable

e Soplante de aire caliente libre de mantenimiento
e Pantalla multifuncional

146.230 Soldadura de esquina @ 14 mm
146.218 Soldadura de esquina & 20 mm

*a = Suelde espesor

117.055 Boquilla de precalentamiento grande,
35 mm

136.859 Boquilla de precalentamiento XL,

L. 50 mm
Datos técnicos
Tension V~ 230
Potencia W 4600
Material PE /PP 117.790 Conducto de aire caliente lateral
Hilo de soldadura mm D405 . \
Rendimiento kg/h 39-6.0 b
Dimensiones (L x An x Al) mm 821 x 116 x 240
Peso kg 14 149.744  Manguito de aislamiento
Simbolo de conformidad (q3 = WELDPLAST S6
Clase de proteccion | D
N° articulo:

134.318  Extrusora manual WELDPLAST S6, 230V / 4600 W,
con enchufe industrial CEE 32A

Envio: WELDPLAST S6, patin de soldadura a solape, caja de transporte.

Accesorios generales
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WELDPLAST S4:

Compacta y ergonémica.

La extrusora manual WELDPLAST S4, con su motor
generador de aire de precalentamiento libre de man-
tenimiento, es la mejor de su clase. Gracias a su
potente sistema de accionamiento, se consigue un ren-
dimiento de 4 kg/h.

Extrusora manual de regulacion digital

WELDPLAST S4 Accesorios WELDPLAST S4

Patin de soldadura completo
146.239 Pieza lisa 54 x 40 x 52 mm
146.240 Pieza lisa 74 x 50 x 58 mm

146.241  Solape 25 mm
146.706 Solape 30 mm
146.242 Solape 35 mm
145.899 Solape 40 mm

146.243 SoldaduraenV 12 mm
146.244 Soldadura enV 15 mm
146.245 Soldadura enV 20 mm
146.246 Soldadura enV 25 mm
146.247 Soldadura en V 30 mm

146.525 Soldadura en angulo 12 mm (a = 8.5 mm*)
146.231 Soldadura en angulo 15 mm (a = 10 mm”*)
146.232  Soldadura en angulo 20 mm (@ = 14 mm*)
146.233  Soldadura en dngulo 25 mm (a = 17.5 mm*)
146.234  Soldadura en angulo 30 mm (@ = 21 mm®*)

e El disefio de la carcasa reduce el ruido y garantiza la éptima
refrigeracion del sistema electronico y del accionamiento

e Microprocesador para la regulacion del proceso de
soldadura y el control del aparato

e Menu con programas de funciones

e Entrada de hilo sin torsion a ambos lados

e Soplante sin mantenimiento

146.642 Soldadura de esquina exterior 8 mm

146.644 Soldadura de esquina exterior 10 mm
146.646 Soldadura de esquina exterior 12 mm
146.652 Soldadura de esquina exterior 15 mm

146.230 Soldadura de esquina & 14 mm
146.218 Soldadura de esquina & 20 mm

*a = Suelde espesor

R 144.904 Adaptador de angulo 45°

Datos técnicos { “ -
Tension V~ 230 o 2. & 145.704  Adaptador de dngulo 90° "

i [¢]
Potenqa W 3680 - Atencion: Para ello deben utilizarse ©
Material PE/PP . patines de soldadura con conduccion g
Hilo de soldadura mm B3-4/D4-5mm de aire integrada. @
Expulsion kg/h 15-4.0 117.064 Conducto de aire caliente lateral % g
Dimensiones (L x An x Al) mm 560 x 110 x 300 . . . \g °

117.065 Conductor de aire caliente superior S g
Peso kg 8.7 25
Marca de conformidad (€3 2 ‘g‘
Clase de proteccion | ) g o
Boquilla de precalentamiento L >

N° Articulo: 117.053  pequefia, 20 mm

117.518  mediana, 25 mm

116.948 WELDPLAST S4, 230V /3680 W, & 3 — 4 mm, con enchufe europeo 141177  grande, 35 mm

Envio: WELDPLAST S4, patin de soldadura liso, boquillas de precalentamiento
grande, mediana y pequefa, caja de transporte

146.813  WELDPLAST S4, 230V /3680 W, & 4 — 5 mm, con enchufe europeo

Envio: WELDPLAST S4, patin de soldadura K 15, boquillas de precalentamiento
mediana, caja de transporte

149.723 Manguito de aislamiento
WELDPLAST S4

Accesorios generales [N 108
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WELDPLAST S2 / S2 PVC: La obra maestra.

La WELDPLAST S2 es una obra maestra de la tecnologia mas moderna. Su aspecto no defraudara a los mas
exigentes en cuanto a funcionalidad y disefio, mientras que su interior satisface los mas altos requisitos en cuanto

al material a trabajar. La WELDPLAST S2 PVC ha sido especialmente desarrollada para las exigencias especiales

de la extrusion de PVC. Sus perfectos cordones de soldadura y la proteccion anticorrosion integrada la convierten
€N un SOCio seguro para hoy y para manana.

Extrusora manual de regulacion digital

WELDPLAST S2

Extrusora manual de regulacion digital

WELDPLAST S2 PVC

e Soplante sin mantenimiento

e Cordones de soldadura perfectos

e Pantalla multifuncional
e Ergondmica y manejable
* Triunfa en todo el mundo

Datos técnicos

Tension V~
Potencia W
Material

Hilo de soldadura mm
Rendimiento & 3 mm kg/h
Rendimiento & 4 mm kg/h
Dimensiones (L x An x Al) mm
Peso kg

Simbolo de conformidad
Clase de proteccion |

N° articulo:

230

3000

PE / PP

Otros materiales a peticion
P304
PE:0.6-1.31PP:0.5-1.2
PE:1.0-2.01PP:0.9-2.0
450 x 98 x 260

5.8

Ce

@)

127.215  WELDPLAST S2, 230V /3000 W, con enchufe europeo
156.131  WELDPLAST S2, 230 V /3000 W, spina industriale CEE

Envio: WELDPLAST S2, patin de soldadura liso, caja

100

Optimizada para PVC-U

Cordones de soldadura perfectos

Menu para la extrusion de PVC

Proteccién anticorrosion
Modo seguro Stand by

Datos técnicos

Tension V~
Potencia W
Material

Hilo de soldadura mm
Rendimiento & 3 mm kg/h
Rendimiento & 4 mm kg/h
Dimensiones (L x An x Al) mm
Peso kg

Simbolo de conformidad
Clase de proteccion |

N° articulo:

230

3000

PVC-U, PE, PP

Otros materiales a peticion
B304

PVC-U: 0.9-1.7IPE: 0.6 —1.3
PVC-U: 1.5-2.7PE:1.0-2.3
450 x 98 x 260

5.8

ce

@)

135.724  WELDPLAST S2 PVC, 230V /3000 W, PVC, con enchufe europeo
156.804 WELDPLAST S2 PVC, 230 V /3000 W, spina industriale CEE

Envio: WELDPLAST S2 PVC, 3 boquillas de precalentamiento,
patin de soldadura liso (N° articulo: 146.236), caja

www.leister.com



La manejable WELDPLAST S2 en accion.

Accesorios WELDPLAST S2

Patin de soldadura completo
Pieza lisa 45 x 30 x 54 mm
Pieza lisa 74 x 50 x 58 mm

145.945
145.946

145.896
145.947
145.897

Solape 25 mm
Solape 30 mm
Solape 35 mm

145.912
145.915
145.907
145.903
145.909
145.916

SoldaduraenV5/6 mm
Soldaduraen V8 /10 mm
Soldadura en V 12 mm
Soldadura en V 15 mm
Soldadura en V 20 mm
Soldadura en V 25 mm

145.943
145.944
145.815
145.812
145.940
145.816

Soldadura en dngulo 5/ 6 mm (a = 4.2 mm*)
Soldadura en angulo 8 / 10 mm (a = 7 mm*)
Soldadura en &ngulo 12 mm (a = 8.5 mm*)
Soldadura en angulo 15 mm (a = 10 mm*)
Soldadura en &ngulo 20 mm (@ = 14 mm*)
Soldadura en angulo 25 mm (a = 17.5 mm*)

146.643
146.645
146.649
146.651

Soldadura de esquina exterior 8 mm

Soldadura de esquina exterior 10 mm
Soldadura de esquina exterior 12 mm
Soldadura de esquina exterior 15 mm

145.811
145.488

Soldadura de esquina & 14 mm
Soldadura de esquina & 20 mm

* a = Suelde espesor

139.460 Adaptador de angulo 45°

139.461 Adaptador de dngulo 90°

- 154.002 Manguito de aislamiento

WELDPLAST $1/52

161.119  Abrazadera de soporte

WELDPLAST S2

Con la WELDPLAST S2
lograra una soldadura
perfecta.

Accesorios WELDPLAST S2 PVC

Patin de soldadura completo
Pieza lisa 54 x 40 x 52 mm
Pieza lisa 74 x 50 x 58 mm

146.239
146.240

146.241
146.706
146.242

Solape 25 mm
Solape 30 mm
Solape 35 mm

146.248
146.249
146.243
146.244

SoldaduraenV5/6 mm
SoldaduraenV 8 /10 mm
SoldaduraenV 12 mm
Soldadura en V 15 mm

146.235
146.236
146.525
146.231

Soldadura en angulo 5/ 6 mm (a = 4.2 mm*)
Soldadura en dngulo 8 /10 mm (a = 7 mm*)
Soldadura en angulo 12 mm (a = 8.5 mm?*)
Soldadura en dngulo 15 mm (a = 10 mm*)

146.642
146.644
146.646
146.652

Soldadura de esquina exterior 8 mm

Soldadura de esquina exterior 10 mm
Soldadura de esquina exterior 12 mm
Soldadura de esquina exterior 15 mm

146.230
146.218

Soldadura de esquina & 14 mm
Soldadura de esquina & 20 mm

*a = Suelde espesor

133.850

Conducto de aire caliente superior

Facilita la soldadura en
posiciones dificiles: la
tobera angulada de 45°
de WELDPLAST S2.
(accesorio)

Accesorios generales
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WELDPLAST S1: Enormemente
compacto.

El disenio ergonémico con las numerosas posiciones
para agarrarlo y sujetarlo permite una trabajo agradable
incluso en zonas de dificil acceso.

Las partes dificiles de llegar se sueldan con los nuevos
adaptadores en angulo de 45° y 90°.

Extrusora manual de regulacion digital

WELDPLAST S1 Accesorios WELDPLAST S1

‘ﬁ o Patin de soldadura completo
o Q‘q 149.430  Pieza en bruto
149.402 Soldadura en dngulo 5/6
- 148.627 Soldadura en angulo 8 /10
v ‘\._“ 3 149.401  Soldadura en dngulo 12
»
149.388 CordonenV3/4
149.383 CordonenV5/6
149.385 CordénenV8/10
/’ 149.364 Soldadura de esquina
>

\‘ consultar mas patines de soldadura
@s Weldplast S2 PVC.
a 152.720 Prolongacion de toberas

e Disefio ergondmico y funcional + asideros de 2 componentes

* Gran potencia de expulsion de 0.8 kg/h (HD-PE) @: 153.143  Adaptador de angulo 45°
e |luminacion por LED integrada y ojete de enganche ®
e Procesamiento de todos los plasticos tipicos 153.236  Adaptador de angulo 90°

Pantalla multifuncional con perfiles predefinidos
Soplador BL, flujo de aire ajustable

o ﬁ (]
i 149.600 Conducto de aire caliente superior
Datos técnicos J
Tension V~ 230/120/100

Potencia W 1600 /1800 /1500

HD-PE, LD-PE, PP, PVC-U 149.456 Conduccion de aire caliente 6h

Material 14 mm
PVC-C, PVDF, ECTFE, PA 149.461 Conduccion de aire caliente 6h
Hilo de soldadura mm @3-4 216 mm
Expulsién kg/h 0.2~ 0.8 (PVC hasta 1.15 kg/h) 149.467  Conduccion de aire caliente 9h/3h
Dimensiones (L x An x Al) mm 435 x 91 x 264 & 14 mm (estandar)
Perfiles de soldadura HD-PE, PP, PVC-U,PVC-C, PVDF 149.469  Conduccidn de aire caliente 9h/3h
integrados 10 puestos de almacenamiento de perfiles © 16 mm
Peso kg 4.7
ViErieR 6l TG ce 154.107  Juego de toberas de aire & 14 mm
) (estandar)
Clase de proteccion | (@ é | 154.106  Juego de toberas de aire @ 16 mm
<
N° Articulo: . -
148.396  WELDPLAST 1,230V /1600 W, & 3 — 4 mm, enchufe europeo 154.002  Manguito de aislamiento
WELDPLAST S1/S2

148.395 WELDPLAST S1, 120V /1800 W, & 3 — 4 mm, sin enchufe
148.394 WELDPLAST S1, 100 V /1500 W, & 3 — 4 mm, enchufe europeo

Volumen de suministro: caja, guia de instrucciones, patin de soldadura K10,
4 boquillas de precalentamiento completas & 14 mm

Accesorios generales
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FUSION 3: Larga y estilizada. FUSION 3C: Corta y manejable.

Gracias a su largo y estilizado disefio, con la FUSION 3 Aunque algo mas corta que la FUSION 3, la FUSION 3C

se trabaja comodamente hasta en el suelo. también trabaja con el increible rendimiento de hasta
3,6 kg/h.

Extrusora manual de aire caliente Extrusora manual de aire caliente

FUSION 3 FUSION 3C

e Gran potencia de soldadura ¢ Gran potencia de soldadura

e Compacta y manejable e Compacta y manejable

e Proteccion contra el arranque del motor que evita e Proteccion contra el arranque del motor que evita un
un arranque en frio arranque en frio

e Entrada de hilo sin torsion a ambos lados e Entrada de hilo sin torsién a ambos lados

e Patin de soldadura giratorio, 360° e Patin de soldadura giratorio, 360°
Datos técnicos Datos técnicos

Version & 3 — 4 Version @4 -5 Version & 3 — 4 Version @ 4 -5 @
Hilo de soldadura @ mm 8 4 4 5 Hilo de soldadura & mm 3 4 4 ® %
Rendimiento PE kg/h 20-25|27-36|21-26|27-36 Rendimiento PE kg/h 20-25|27-36|21-26|27-36 &
Rendimiento PP kg/h 18-23 25-34 18-24 25-34 Rendimiento PP kg/h 1.8—2.3|2.5-34| 1.8—24 | 2.5- 3.4 % o
Tension V~ 230 Tension V~ 230 59
Potencia W 3500 Potencia W 3200 :E §
Material PE/PP Material PE/PP 85
Dimensiones (L x An x A) mm 670 x 90 x 180 Dimensiones (L x An x Al) mm 588 x 98 x 225 % ‘g’
Peso kg 7.2 Peso kg 6.9 K :
Simbolo de conformidad C€ Simbolo de conformidad C€
Clase de proteccion Il =1} Clase de proteccion Il O]
N° articulo: N° articulo:
118.300  FUSION 3, 230V /3500 W, Versione & 3 — 4 mm, con enchufe europeo 123.866  FUSION 3C, 230V /3200 W, Versione & 3 — 4 mm, con enchufe europeo
144.615 FUSION 3, 230V /3500 W, Versione & 4 —5 mm, con enchufe europeo 144.826  FUSION 3C, 230V /3200 W, Versione & 4 — 5 mm, con enchufe europeo
Envio: Extrusora manual FUSION 3, patin de soldadura superposicion de Envio: Extrusora manual FUSION 3C, patin de soldadura liso, caja
30 mm, caja
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Perfectamente guardada en la caja de transporte.

Accesorios FUSION 3/ 3C

145.945
145.946

145.896
145.947
145.897

145.912
145.915
145.907
145.903
145.909
145.916

145.943
145.944
145.815
145.812
145.940
145.816

146.643
146.645
146.649
146.651

145.811
145.488

148.817

148.816

149.421

= 149.420

104

Patin de soldadura completo
Pieza lisa 45 x 30 x 54 mm
Pieza lisa 74 x 50 x 58 mm

Solape 25 mm
Solape 30 mm
Solape 35 mm

Soldaduraen V5 /6 mm
Soldaduraen V8 /10 mm
Soldadura en V 12 mm
Soldadura en V 15 mm
Soldadura en V20 mm
Soldadura en V 25 mm

Soldadura en angulo 5 /6 mm (a=4.2 mm*)
Soldadura en angulo 8 /10 mm (a=7 mm)
Soldadura en angulo 12 mm (a=8.5 mm”*)
Soldadura en angulo 15 mm (a=10 mm”)
Soldadura en angulo 20 mm (a=14 mm"*)
Soldadura en angulo 25 mm (a=17.5 mm)
Soldadura de esquina exterior 8 mm
Soldadura de esquina exterior 10 mm
Soldadura de esquina exterior 12 mm
Soldadura de esquina exterior 15 mm

Soldadura de esquina & 14 mm
Soldadura de esquina & 20 mm

* a = Espesor de soldadura

Cabeza angular 45°

Cabeza angular 90°

Manguito de aislamiento FUSION 3

Manguito de aislamiento FUSION 3C

Accesorios generales

- L e —
LLa FUSION 3C en la construccion de recipientes.

El manguito aislante extrusor protege del enfriamiento indeseado
y ofrece la proteccion perfecta contra el contacto accidental.

www.leister.com



FUSION 2: Pequena pero potente.

Convence por su disefo compacto y ergonémico. El
facil manejo y la excelente calidad de soldadura la han
convertido en superventas.

Extrusora manual de aire caliente

FUSION 2 Accesorios FUSION 2

Patin de soldadura completo
145.945 Pieza lisa 45 x 30 x 54 mm
145.946 Piezalisa 74 x 50 x 58 mm

145.896 Solape 25 mm
145.947 Solape 30 mm
145.897 Solape 35 mm

145.912 SoldaduraenV5/6 mm
145.915 SoldaduraenV 8/10 mm
145.907 SoldaduraenV 12 mm
145.903 SoldaduraenV 15 mm

145.943 Soldadura en angulo 5 /6 mm (a = 4.2 mm*)
145.944  Soldadura en angulo 8 /10 mm (a = 7 mm*)
145.815  Soldadura en &ngulo 12 mm (a = 8.5 mm*)
145.812  Soldadura en angulo 15 mm (@ = 10 mm*)

146.643 Soldadura de esquina exterior 8 mm

146.645 Soldadura de esquina exterior 10 mm
146.649 Soldadura de esquina exterior 12 mm
146.651 Soldadura de esquina exterior 15 mm

e Sus 450 mm la convierten en la mas corta de su clase de
potencia

e Proteccién contra el arranque del motor que evita un
arranque en frio

e Entrada de hilo sin torsién a ambos lados

Patin de soldadura giratorio, 360°

e Sistema electronico integrado para el ajuste sin escalas de la

145.811  Soldadura de esquina & 14 mm
145.488 Soldadura de esquina & 20 mm

*a = Suelde espesor

temperatura de precalentamiento y el volumen de extrusion e 147.602  Cabeza angular 45°

Datos técnicos 147.601 Cabeza angular 90°
Tension V~ 230/120

Potencia W 2800 g
Material PE/PP ©
Temperatura del aire “© hasta 340 166.524 Manguito de aislamiento FUSION 2 g
Temperatura de plastificacion ~ °C hasta 300 $ %
Hilo de soldadura mm a4 -g _§
Rendimiento PE kg/h 1.3-1.8 ?g g
Dimensiones (L x An x Al) mm 450 x 98 x 225 _8 %
Peso kg 5.9 % S
Simbolo de conformidad (€3 L >
Clase de proteccion Il =]

N° articulo:

119.200  Extrusora manual FUSION 2, 230V / 2800 W, con enchufe europeo
150.102  Extrusora manual FUSION 2, 120 V /2800 W, con enchufe CEE

Envio: FUSION 2, patin de soldadura liso, caja

Accesorios generales |N 108
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DIODE PID en soldadura por empuije en un contenedor de PE.

Accesorios generales Extrusora manual

108

131.451

148.923

160.454

136.231

134.361

143.776

135.082

155.829

153.009

152.676

144.095

116.367
123.173
119.540

162.060

Soporte del aparato
WELDPLAST S2/S2 PVC / FUSION 2
FUSION 3C

WELDPLAST St

WELDPLAST S4 / WELDPLAST S6 /
FUSION 3

Reflector de precalentamiento
WELDPLAST S1/S2/S2 PVC / S4 / S6
FUSION2/3/3C

Filtros de aire WELDPLAST S1/82/
S2 PVC (incluido en el envio)

Filtros de polvo textil WELDPLAST S1/
S2 PVC (en combinacion con Filtros de
aire ) (no incluido en el envio)

Filtros de aire FUSION 2 / 3C

Filtros de aire WELDPLAST S2

Plastfix

Plantilla para costuras de soldadura

Dispensador de soldadura de alambre

Caja

(incluido en el envio)
WELDPLAST S6

WELDPLAST S4 / FUSION 3
WELDPLAST S2/S2PVC/S1/
FUSION 2/ 3C

FUSION 1

WELDPLAST S4 en uso exterior en Espafa.

154.259

154.026

1 165.734

134.567
109.984

113.268
123.561
149.265
149.529
149.530
151.026
161.941
112.963

Cuchilla de raspador

Raspador de contorno

Juego de cuchillas de recambio de
3 pzas.

Resistencia

230V /2600 W, WELDPLAST S6
230V /2200 W, WELDPLAST S4 /
S2/S2 PVC

230V /1100 + 1100 W, FUSION 3
230V /1750 W, FUSION 2/ 3C
230V /1000 W, WELDPLAST S1
120V /1100 W, WELDPLAST S1
100V /1050 W, WELDPLAST St
120V /1750 W, FUSION 2

230V /900 W, FUSION 1

120V /1150 W, FUSION 1

PLASTFIX proporciona a la soldadura la compresion final

necesaria.

www.leister.com



Hilos de soldadura

Articulo Articulo
£ 5 = | S
Material adicional PE & 3 £ Material adicional div. & 3 2
104.283 Hilo de soldadura HDPE 22 B 3 104.297 Hilo de soldadura PA NN
104.294 Hilo de soldadura HDPE IN4 3 104.298 Hilo de soldadura PC 728 3
104.284 Hilo de soldadura HDPE B@ B 5 104.313 Hilo de soldadura PC / ABS / ALPHA (Honda) 22 M 3
104.299 Hilo de soldadura HDPE B@ 5 104.308 Hilo de soldadura PUR N3N
106.650 Cinta de soldadura HDPE c 1 106.654 Cinta de soldadura Xenoy c 2
104.300 Hilo de soldadura LDPE 22 M 3 104.304 Hilo de soldadura PVDF 22 [] 3
161.612 Hilo de soldadura HDPE 0 2 104.303 Hilo de soldadura POM 728 3
116.918 Hilo de soldadura HDPE 0 [ | 2 112.185 Hilo de soldadura Xenoy PC / PBTX 728 &
Material adicional PP Conjunto de prueba
104.287 Hilo de soldadura PP INY4 3 . . i
Conjunto de prueba de hilos de soldadura para carroceria
104.301 Hilo de soldadura PP 22 N 3 compuesto por fragmentos de perfil A de 37 ¢cm de largo,
: . 107.036 etiquetados individualmente 6x HDPE, 6x PP, 6x PA, 6x PC,
106.642 Hilo de soldadura PPs, poco inflamable INY4 3 6 ABS, 6x PCABS / APLHA Honda,
104.288 Hilo de soldadura PP N4 5 6x PC/ PBTP/Xenoy D
126.356 Cinta de soldadura PP ® [] 2
161.611 Hilo de soldadura PP 0®) 2 Conjunto de prueba estandar compuestos por fragmentos
. » de perfil A de 37 cm de largo, etiquetados individualmente
Material adicional PVC 107.037 5x PVC-U, 5x PVC-P, 5x PP, 5x ABS, 5x HDPE, 3x PC, 3x PA,
g ) 3x POM, 3x LDPE, 3x PC / ABS / ALPHA Honda,
104.296 Hilo de soldadura PVC-U 22 ] 3 3% PC/ PBTP / Xenoy D
104.278 Hilo de soldadura PVC-U IN4 3
106.641 Hilo de soldadura PVC-U 22 B 3
) Conjunto de prueba de cinta de soldadura compuesto por
104.280 Hilo de soldadura PVC-U 2 M 5 107.040 fragmentos de 37 cm de largo, etiquetados individualmente @
104.279 Hilo de soldadura PVC-U B@ 5 9x HDPE 8x 2 mm blanca, 9x PP, 8x 2 mm natural, 9x ABS, ©
8x 2 mm blanca, 9x PC / PBTP / Xenoy gris @
109.925 Hilo de soldadura PVC-U D) 4 c %
(/2]
104.302 Hilo de soldadura PVC-P (blando) 2 [ ] 3 39
o
Material adicional ABS :E g
104.295 Hilo de soldadura ABS 2 8 § _§
= C
113.587 Hilo de soldadura ABS 2z B 3 S 3
107.027 Cinta de soldadura ABS = 1 5 =
Tamanos de perfil
Perfil A Perfil B Perfil C Perfil D
5.7 | | | 4 |
_I | - 8
37 5 2777

Dimensiones en mm

LeisTEr] 109



Leister. We know how.

Leister es el lider mundial en la industria y uno de los pioneros en los procesos de soldadura de aire caliente, cufa

térmica y extrusion.

Leister Technologies AG produce maquinas de soldadura de alta calidad satisfaciendo el exigente trabajo de todo

tipo de industrias donde se procesan plasticos.

Know-how
Métodos de soldadura

Boquilla de aire caliente

o ﬁ Resistencia
¥

Membrana plastica

Rodillo de presion

> <

Direccion de soldadura  ——>

Cufa térmica

Rodillo de presion *\ . i

Membrana plastica

g Direccion de soldadura—>

<

Rodillo de presion Boquilla de aire caliente

Membrana plastica

Boquilla de aire

\ ﬁ caliente

¥/ ~——— Péndulo
e

w ~— Aireprecalentado

Direccion de soldadura =9

Varilla de soldadura
Presion hacia abajo

Material bésico

Boquilla de aire

Varilla de soldadura
Presi6n hacia abajo
Material béasico

Direccion de soldadura —>

)» Varilla de soldadura

Boquilla de aire caliente

Aire precalentado

Material bésico
Tornillo de extrusion

120

) £¥———— caliente
= y . Boquilla de soldadu-
. -
A 4 7 rarépida
¥y Aire precalentado

Soldadura de aire caliente

Aparatos manuales, soldadoras automaticas, maquinas de
soldadura

En la soldadura por aire caliente, la energia térmica es controlada. El aire
caliente se transfiere dentro de la pieza de trabajo y la cantidad de presion
requerida es ejercida a través de los rodillos.

Soldadura de cuia térmica
Soldadoras de cufa térmica

Proceso donde la cufia es calentada directamente a través de cartuchos
térmicos. El calor generado es transferido directamente a la pieza de
trabajo. Este método es aplicable especialmente para materiales gruesos.

Soldadura de cuna combinada
Soldadoras automaticas de cufia combinada

Através de la soldadura de cufia combinada (combinacion de cufia

térmica y aire caliente) el proceso de precalentamiento se lleva a cabo con
aire caliente y el proceso de soldadura a través de la cufia térmica. El aire
precalentado sirve también para parcialmente limpiar las piezas de trabajo.
Soldadura de péndulo

Aparatos manuales

La soldadura de péndulo requiere una varilla de soldadura similar al ma-
terial basico. Ambas superficies son calentadas a través de aire caliente.
Usando un movimiento pendular, hacia arriba y abajo, y a través de una
constante presion se logra la union de las dos piezas.

Soldadura rapida
Aparatos manuales

Este metodo requiere del uso de una boquilla de soldadura répida.
Precalentar las superficies a la adecuada temperatura. Las superficies son
plastificadas y unidas a través del aire caliente y con una presion constante
hacia abajo.

Extrusion
Extrusoras (FUSION & WELDPLAST)

Durante la extrusion el sustrato se precalienta con aire caliente y se

conecta mediante la adicion del material extruido. La varilla de soldadura

se alimenta al interior del cilindro calentador y el plast es procesado por el
tornillo de la extrusora.

www.leister.com



Soldadura plastica con Leister

Durante el proceso de soldadura de plasticos, materiales termoplasticos se unen a través de la combinacion de
energia térmica, presion y velocidad de soldadura. Estos tres factores son esenciales en la soldadura de diferentes
aplicaciones incluyendo: tejados, ingenieria civil, tuneles, carpas y lonas, pancartas, pisos y decoracion de interio-
res, reparacion de vehiculos, fabricacion de contenedores entre muchos otros.

Know-how

Tipos de soldadura / Geometria de soldadura

Soldadura sin material adicional

Aplicaciones especiales Solape Reborde

Tejados

Textiles técnicos '
Ingenieria civil / GEO \,
Fabricacién de contenedores

Pisos y doecracidn de interiores

Doble soldadura sin canal Cordon de burlete Jareta Tira antivandalica
de prueba

§

£ E &=

Soldadura con material adicional

Soldadura a solape Soldadura de revestimiento SoldaduraenV Soldadura en X
de suelos

o N

Soldadura de esquina Soldadura en angulo Soldadura de esquina
exterior

Vo =
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Advertencias legales

Contenido

El contenido de este catalogo ha sido cuidadosamente elabo-
rado, prestando especial atencion a la correccion, actualidad e
integridad de los datos. Sin embargo, no ofrecemos ningun tipo
de garantia por la informacion aqui contenida. Nos reservamos
el derecho a modificar o actualizar la informacion facilitada en
todo momento sin previo aviso.

Derechos de autor / de protecciéon comercial

Los textos, las imagenes y los graficos, asi como su dispo-
sicion, estan protegidos por derechos de autor y otras leyes
de proteccion. La reproduccion, modificacion, transmision o
publicacion parcial o total del contenido de este catalogo esta
terminantemente prohibida excepto en caso de uso privado y
no comercial.

Todos los simbolos contenidos en este catalogo (marcas
registradas, como logotipos y denominaciones comerciales)
son propiedad de Leister Technologies AG o terceros y no esta
permitida su utilizacién, copia o difusion sin autorizacion previa
y por esctito.

Modificaciones

LLas especificaciones estan sujetas a modificacion sin previo
aviso.

© Copyright by Leister.

Have a look on:
www.youtube.com/user/leisterswitzerland

Like and share us on:
www.facebook.com/leisterworld

\ Follow us on Twitter:
b twitter.com/leisterworld

join us on LinkedIn:
www.linkedin.com/company/leister-technologies-ag
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< Leister - sindbnimo de calidad,
innovacion y tecnologia. *?

<< Con una alta competencia técnicay de apli-
caciones, Leister ofrece productos estandary
soluciones especificas de clientes para todas
las areas importantes. >>

<<Contamos con una reconocida posicion de
lider mundial en el desarrollo y la produccién
de productos de calidad. >?

<<El grupo Leister, nuestros empleados y nuestra
red de ventas estamos comprometidos con
los clientes. Como socio potente y fiable, le
ayudamos a avanzar en su hegocio. »>

<{Desde 1949, ofrecemos nuestros servicios en
cualquier parte del mundo. Contamos con rep-
resentacion en mas de 100 paises, para garan-
tizar nuestra presencia en todo el mundo y estar
siempre cerca de nuestros clientes. *?




Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10
CH-6056 Kaegiswil / Switzerland
phone: +41 41662 74 74
fax: +41 41 662 74 16
leister@leister.com

Leister Technologies LLC
Itasca, IL 60143 / USA
phone:  +1 855 534 7837
info.usa@leister.com

Leister Technologies Ltd.
Shanghai 201 109 / PRC
phone: +86 21 6442 2398
leister@leister.cn

Leister Technologies KK
Osaka 564-0051 / Japan
phone: +81 6 6310 62 00
sales-japan@Ieister.com

Leister Technologies Benelux BV
3991 CE Houten / Nederland
phone: +31 (0)30 2199888
info@Ieister.nl

Leister Technologies Italia s.r.l.
20090 Segrate / ltalia

phone: +39 02 2137647
sales@leister.it

Leister Technologies India Pvt
600 041 Chennai / India
phone: +91 44 2454 3436
info@Ieister.in

Leister Technologies
Deutschland GmbH
D-58093 Hagen / Germany
phone: +49-(0)2331-95940
info.de@Ieister.com

Direccion del distribuidor:

@ QUEROTOOLS

www.leister.com

Nuestra densa red comprende mas de 130 puntos de venta
y de servicio técnico en mas de 100 paises.

Europe:
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Australia
New Zealand
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Querotools, S.L.
Poligono Industrial

El Cascajal. C/ Gaviotas,

1. 28320 Pinto, Madrid.

Web

WWW.qUSI’OfOOlS.COm

Calidad hecha en Suiza. Leister Technologies AG posee la certificacion ISO 9001.

Email
info@grupoquero.com

Teléfono
+34 91 69271 60

Fax
+34 91 692 60 57
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